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diese Kolloide bei den eiuzeluen Olgruppen anstrichtech- 
nisch, also kolloid voneinander unterscheideu. Um 
dieses zum liolloidwerden des fetten oles zu erliiutern, 
ist auf eine jungst volleiidete Arbeit der Versuchsanstalt 
iiber Bestandteile und das emulgiercnde Agens irii Ei- 
dotter 16) zu verweisen. Es wurde ermittelt, daW dort 
niclit das Vitellin sondern das 1, e c i t 11 i 11 (Kephalin) 
jenes ausgezeichnete emulgiereiide Xgens darstellt, wo- 
durch der Eidotter zum besten naturlichen Eniulsions- 
bindeniittel wurde. 

Nach den synthetischen Arbeiten von G r ti 11 u. 
L i m p a c h e r 1 7 )  ist die Konstitution des Lecithins (Ke- 
phalins) erschlossen. 

Bild 16. L e c i t h i n f o r m e l .  
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Das Lecithin ist also sowohl Glycerid, als Fhoslior- 

ssure- und Cholinderivat; oder zweifach veresterte 
C;13.cerinphosphorsaure in Verbindung mit Cholin. Xi1 
Fettsaureresten wurden gefunden: Amchidonsarire. 
a-Linolsiiure und gesattigte SHuren. Der Name Lecithin 
ist daher Sainrnelbegriff fur eine Anzahl gemischt- 
siiuriger Glyceridphosphorsaure-Cholinderivate. 

Diese Verbindungen sind. ausgesprochene K o 1 - 
1 o i d e. Als Glyceridderivate miifiten sie wasserunloj- 
lich sein; als Glycerinphosphorsiiure- und Cholinderi\:ate 
sind sie eminent wasserliislich. Das Ergebnis der che- 
mischen Verbindung dieser kolloidverschiedenartigeii 
Komplexe, von welchen der Glyceritikoinplex den uhrigen 
in bezug auf Unloslichkeit im Wasser durchaus entgegen- 
gesetzt ist, ist jene ausgepragte Kolloidnatur, welche die 
1,ecithine zu wahren Leinien rnacht und zwar in kaltcm 
Wasser dispers loslichen. Gerade durch diese Doppel- 
natur zwischen Glycerid und wasserloslichem Stoff aber 
werden die zii ausgezeichneten Emulgentien fur d l  in 
Wasser. Ihre Olnatur 1813t sic den ijlanteil der Emulsion 
festhalteu: ihre Wasserloslichkeit das Wasser. 

Fettes 01 nirnnit im Aufstrich beini 'Trocknen Wasser 
cheniisch und physikalisch auf und wird dadurch VOIN 
lsokolloid z u m  Kolloid, d. 11. es wird I e c i t h i n 5 h n - 
1 i c h , jedoch nicht derart stark kolloid, wie dieses. Die 
YutLanwendung dieses Yergleiches ist folgendc: RestGn- 
den siimtliche Osyne fetter trocknender Ole, !vie die alte 
chemische Theorie des dltrocknens annimrnt, eindeutig 
ails Glyceriden tier Di-Tetra-HesaoxystearinsaLiren, d. h. 
aus Glyceriden z u n e h m e n d i n W a s s e r 1 ii s - 
1 i c 11 e r F e t t s a 11 r e n , so waren sie noch lecithin- 
iihnlicher a13 sie sind und daher viellcicht sehr gutc 
Emulgentien, keinesfalls praktisch hrauchbare Olfilme. 
Dann wiire die Moglichkeit, mit fettcn troclinenden tilen 
brauchhare Eisenschufzfarben zu erzielen, noch weit ge- 
ringer, als sie tatsachlich ist. Daraus ergibt sich die An- 
nahme, dafi die O s y n e  k e i n e  w a h r e n  O x y -  
g 1 y c e r i d e sind. Ziim Reweis der Richtigkeit konnte 
hisher nur folgender Versuch unternomtnen werden: 
Dioxystearinsaure wirde mit Glycerin verestert. h s  
entstandene Glycerid zeigt nicht entfernt Ahnlichkeit niit 
einem Glfilm. Es ist eine fast weii3e salhenartige Paste 
ohne Elastizitat. Seine ' Seife ist fast farblos, wahrend 

' 0 )  H. T i t t e 1 , Zur Kenntnis der  Tempernbindemittel; 
Uber die iiatiirliche' Eidolteremulsion; 1naug.-Dissert., Miinchen 
19%. 

'7) Chern. Ztg. 1923, 786; Chem. U. 31, 228 [1924]. 

diejenigen der Oxyne tiethruun sind. Daher findet also 
iiicht die hier angenommene Carboxylisomerisation statt. 
Dieser Versuch wird durch Veresteruiig von Sativin- und 
Linusinsiiure erganzt werden. Die Natur hat offenbar 
zweckmiifiig die Umbildung der l'eroxyde der fetten Ole 
uicht bis zur Entstehung wahrer Oxyglyceride fortgefuhrt. 
Das liicinusol zeigt ferner, niit welch negativem Erfolg 
fiir das Trockuen dies geschehen ware. Wenn nun also 
beini altrocknen allgemein Polymerisation und Isomeri- 
sation nicht auftritt; aueh Bildung wahrer Oxyglyceride 
nicht, Eintritt von Yeroxydbildung dagegen nachgewieseii 
1st und wie schon F a  h r i  o n  iiachwies und die Ver- 
suchsanstalt bestatigte, daB im fertigen Film die Menge 
an nocti vorhandenen Peroxyden gering ist, daG diese 
aber unerwartete Bestbdigkeit besitzen, so darf man 
annehnien, dal3 der weitaus grol3ere Teil davon eine Um- 
wandlung erfuhr, die noch unerforscht ist. Ob 0 r 1 o w 
mit der Annahme recht hat, dal3 sie in Monoxyde uber- 
gingen, lafit sich zurreit nicht entscheiden. ])as Studium 
der Iteaktion der Osyne rnit Quecksilbersalzen wird viel- 
leicht Aufschlusse liefern. Es bleibt noch die Frage zu 
liisen, ob beim Oltrocknen an Stelle von Polgnierisation 
gewisse K o n d e 11 s a t i o n e n eine Rolle spielen, \vie 
die Bildung von D i s  a u r e  n nach S a l w a  y18), 0dt.r 
von G 1 y I: e r i d a n h y d r i d e n .  Jedenfalls konnte es 
sich hier nur urn verseif bare derartige Komplexe han- 
deln, weil die freien Filmsauren frischer Ole sich als 
monornolekular erwiesen. 

Der Ausgangsgedanke dieser Betrachtungen, der 
Versuch der G r u p p e n t e i l u n g  d e r  f e t t e n  U l e  
n a c h a n s  t r i c  h t e c  h n i s c  h e n  V e r w e n d u n g s -  
e i g e n s c h a f t e n wird erst d a m  fruclitbar werden. 
wenn beltannt ist, woraus 0 x y n e bestehen und wie 
sich jene der Hauptgruppen fetter trocknender Ole an- 
strichtechnisch voneinander unterscheiden. Diese Auf-  
gabe ist durch eine die Strukturcheniie niit der Kolloid- 
lehre verbindende Rrbeitsweise losbar. [A. 147.1 

Die Bedeutung einer bestimmten Regu- 
lierung der Luftfeuchtigkeit in den textil- 

technischen Betrieben. 
Auf dcr Niirnberger Iiauptversammlung iu der Fachgruppe der 

Farben- und Texlilchernic vorgetragcn 
von JULIUS OBEIIMILCEH, M.-Gladbach. 

iRingep 4.'!\ 1W6) 

Die Einlialtung eines bestimmten, innerhalb gewisser 
Grenzen gleichhleihenden Feuchliglieitsgehaltes der Luft 
ist fur die verschiedenartigsten Industriezweige yon Wich- 
tigkeit. In  besonderem Maije gilt dies fur eine Anzahl 
von testiltechischen Betrieben, und zwar einerseits fur 
die Farbereien und die Zeugdruckereien, und anderseits 
fur die Spinnereien und Webereien. 

In den Farbereien werden von den offenen Farbe- 
tiidern oder Farbeapparaten dauernd grol3e Mengen von 
Wasserdampf an die Luft abgegeben, so dal3 die Auf- 
nahmefahiglieit der Luft fur die Feuchtigkeit dort bald 
erschopft ist. Die Folge ist eine vor allem in den kal- 
teren Monaten durch die von a u h n  her zudringende Ab- 
kuhlung sehr gesteigerte und bis zur undurchdring- 
lichsten Nebelbildung fiihrende Dainpfansalnlnlung in 
den Riiumen, die hochst belastigend wirkt uud den 
Arbeitsbetrieb aus den rerschiedensten Grunden zu storen 
vermag. 

Die zur Reseitigung dieses Nehels bis jetzt getroffenen 
MaBnahnlen bestehen in einer reichlichen Lufterneuerung, 
die bis zu 20- und 2511lal in der Stunde zu erfolgen 

I*)  Journ. Soe. Chem. Ind. 39, 324. 
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hat. Die denientsprechend gebauten, verschiedenartigen 
Systeme von Entnebelungsarilagen suchen ihr Ziel vor- 
zugsneise nach zwei liichtungen hin xu erreichen. Ent- 
wedcr wird der Nebel direkt nach aul3en hin abgesaugt 
und dafur yon eirier aiideren Seite her eirie vielleicht auf 
20 0 vorgewiirmte Frischluft zutreten gelassen, oder aber 
es wird nun unigekehrt die Frischluft, die jetzt bis auf 
etwa 30 " vorgewiirint und dainit aufnahmefahiger fur 
die Feuchtigkei t geniiichl worden ist, in  den Raum hinein- 
yedruclit iind gleichzeitig die mit  der Feuchtigkeit be- 
ludene Rnuniluft an geeigneter Stelle wieder abgelassen. 
Die letztere -4rt der Entnebelung sch(.int bis jet7t verhalt- 
uisrnl8ig an1 besten sich bewahrt zu haben, doch kanii 
die Frage noch nicht als i n  befriedigendem Sinne geliist I )  

1)etrachtet werden. Tatsiichlich entsprechen die bisher 
gebauten Entnebelungsanlagen ncch keineswegs durch- 
weg den an sie xu stellenden Anforderungen, oder sie 
sirid doch ini Retriebe zu teuer, so da13 selbst vorhandene 
Anlagen \klfach iiberhaupt nicht in Benutzung ge- 
nomiiien werden 

Auger in den eigentlichen Fiirberaumen ist dann 
auch bei der Anilinschwarzentwicklung und beim Zcug- 
druck die Regdierung der Luftfeuchtig1;eit von Wichtig- 
lieit. Hier Iiandelt es sich um die Aufrechterhaltung 
eiiies genugend hohen Peuchtigkeitsgrades der I.uft, bei 
deni die stark hygroskopische Faser trotz der nun niebr 
oder weniger gesteigerten Temperatur ni't der f u r  die 
Rildung oder das 4ufziehen des Farbstoffs beno!igten 
Feuchtiglieit sich zu beladen vermag. Der Luftfeuchtig- 
lieitsgrad darf dabei aber niemals so hoch ansteigen, da8 
Wasser in Dunstforrri zur Abscheidurtg gelangen Lann, 
weil die entstehenden Tropfchen eiu UngleichmaBig- 
werden oder Auslaufen der Fzrbungen verursachen 
wurden. Auch hier beruht die Art der Luftfeuchtigkeits- 
rtgulierung rinfach wieder in einer geeigneten Zu- oder 
At)fiihrung von Luft oder Feuchtigkeit. 

Eirie bessere Losung fur die Luftfeuchtigkeitsregu- 
lierung wurde in dieseri und anderen Fiillen vielleicht 
durch die bereits vor einem Jalirc auf der Rostocker 
Ilauptversamnilung \'on niir vorgetragene automatische 
dbstufung der Luftfeuchtigkeit auf beliehige Hohe 2 ,  

gebracht werden konnen, bei der  die Luft d:iuernd ini 
Kreislaufe mit  hestininit ausgewiihltcn, feucht zu halten- 
den Salzen uud iihnliclien Stoffen, oder ihren horhst- 
konzcntrierten wiisserigen Losungeu, zusamniengebracht 
wird. Kine Ausprobieruag des durch verschiedene Pa- 
tente geschutzten Verfahrens ini groBen wird jetzt in die 
\liege geleitet werden. Im Falle der Verwendung des 
Verfahrens fur die Anilinschwarzentwiclilung mugten 
natiirlich gleichzeitig die entstehenden Siiuredampfe auf 
greignete Weise weggenomnien werden. Moglicherweisr 
vt:rmag das Verfahren sogar einirial fur die Enfnebelung 
der Piirbereien in irgendeiner Form zur Anwendung zu 
gc.laugen. Von einer besonderen Bedeutung scheint es 
iiiir :her jedenfalls fur die Verarbeitung.der Textilfasern 
i n  den Spinnereien und weiterhin auch in den Webercien 
werden n i  konnen. Den hier in Betracht kommenden 
Verhaltnissen sollen die folgenden A4usfuhrungen ge- 
widniet sein. 

In den Spinnereien vor allem ist die dauernde ,2uf- 
rechterhaltung eines verhaltnismiiflig hohen Luftfeuchtig- 
keitsgrades notwendig, urn die Fasern dadurch geschmei- 
dig zu erlialtm. Der Grund hierfiir ist der, da8 init der 
steigenden Luftfeuchtigkeit auch der Feuchtigkeitsgehalt 
der Fasern in einem bestimmten Mafie zunimmt und daB 

1) \'gI. unter i~nderrn W. F e h r rn ;I 11 n , Mell.iiin& Texiil- 

2) Z. ang. Ch. 3i, 904 [1904]. 
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bericlite 5, 465 [1924]. 

die Fasern damit ihre in  zu troc1;eneni Zustande vor- 
handene Rauheit und Sprodiglicbit verlieren. So eritsteht 
bei ihrer \'erarbeitung auf den Spinnrnaschinen dann 
weniger Brucli, rind infolge ihrer n u n  verminderten 
gegenseitigen Keibung auch eine geringere Sttiubent- 
\~iclilung. Der wenigcr hiiufige Fadcnbruc:li bediiigt da- 
z i t  eirie Mehrleistung der Maschinen. 

Zu alle den1 komnit, dal3 bei deiii Laufen der Fasern 
uber die Maschinen Reihingselelitrizitiit tmlsteht und dai3 
dieae letztere nur bei eineni hoheren Fcuchtigkeitsgehalte 
der Fasern in ausreichendein hlafie nbgcleitet wird. Sind 
denigema0 die Fasern zu troclieri, dnnn bleiben sie gleich- 
naniig elektriscli gilladen und suchen so beim Spinn- 
proze8 auseinarider zu  streben. Damit wird ihre Ya- 
rallelstreckung erschwert, ein glatter Faden ist nicht zu 
erzielen und das Spirinen feinerer Garnnumniern ist uber- 
haupt unrr!oglich gernacht. Aueh bleiben die elektrisch 
erregten Fasern auf den Walzen der Spinrimaschinen 
kleben. Das mu13 durch erhohte Zug\\~irlirllig wieder aus- 
geglichen werden, uiid das bedingt abermals einen ver- 
mehrten Fadenbruch und griioeren Kraftaufwand. 

In den Spinnereien rnachen sich demnach die Vor- 
ruge der. Aufrechterhaltung einm geiiugentl hohen J,uEt 
feuch tigkci tsgrades in hesonders augenfiilligem MaBe 
geltend. Aber auch in den Wehereieii sind die Vorzuge 
unverkcnnbar vorhanden. Hier laulen dic bei hoherer 
Luftfeuclitigkeit glntlereii und gescliineidigeren Fiiden 
leichter vom Iiettbalime ab und lassen sich weiterhin 
besser verweben, urn so mehr, als auch die fur das V w -  
weben benotigte Schlichttt und Aypretur daiin weniger 
hart und spriide ist, was gleichbedeutend wieder n i i t  v w -  
iiiindert e [II Fadenbruch is t. 

Sowohl fur die Ypinnereien und die Webereien so- 
dann, als auch uberhaupt fiir siinitliche niaschinellen Be- 
triebe, ist es noch von Wichtigkeit, da8 b t i  troclienerer 
Luft die aus pflanzlicheu Faserrnaterial gefertigten Stile 
Lind Iiielnen der Scheiben und Rollen liiiiger, d i c  a115 a n -  
~iialischern hlaterial hingegen besteliendcn Lederriemen 
kiirzer uerden. DemgemaB ziehen die zu troclienen 
Scile oder Rietiien nicht mehr richtig durch, oder sie 
gehen 211 scliwer. Weiterhin lilehen sic 7ufolge ihrer 
nicl~t geniigend abgeleiteten ~eibun~sele1itrizitBt - iihn- 
lich wie die Einzelfasern im Falle des Spinnprozesses - 
an  den Scheiben oder Rollen fest. Das erfordert wieder- 
11111 eiuen Meliraufwand an Iiraft, der hier his auf 10 9 ;  ge- 
sch ii t /.t word en ist . 

Anderseits sol1 aher auch der Feuchtigkeitsgehalt der 
Luft nicht zu hoch wvrdeii, weil sonst die blanlien Elsen- 
teile der hlaschinen stai.1; rosten, die Holzteile sich ver- 
zieheli und die Fasern zu schimmeln beginneti. Fernerhin 
crfokt dann schon bei geringen Temperaturs~nkungerl 
eine Dunstabscheidurig, infolge deren die nun direkt n;iB 
werdenden Garlie sich schlecht spulen oder abspulen 
lassen. %u alledem wird in der heifien JahresTeit, SO- 

bald die Teniperatur erst einmal uber 25O hinaus ge- 
lionimen ist, das -4rheiten schon bei den fiir die Fein- 
spinnerei benotigten hoheren Luftfeuchtigkeitsgraderi 
whliel3lich ganz unertriiglicti, ncil  durch die hohe TJuft- 
f,eiichtigkeit die &hweifibildung erschwert wird und die 
Luft so niit steigender Temperatur den Charakter einer 
inimer drucliender werdenden Treibhausluft annimmt. 

Die Angabe oder Messung des Luftfeuchtiglteitsgrades 
erfolgt in den testiltechnischen Iletrieben, wie uberhaupt 
auch- sonst recht allgemein, nicht in Form der ,,abso- 
luten", soadern der ,,relativeti" Feuchtigkeit, durch welch 
letztere bekanntlich der prozentuale Anteil der Luft an 
derjenigen Feuchtigkeitsrnenge zuin Ausdruck gebracht 
wird, die fiir ihre volle Sattigung bei der j n  Frage stehen- 
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den Temperatur benotigt sein wiirde. Diese Angabe der 
Luftfeuchtiglieit in Form von relativer Feuchtigkeit, die 
fur jeden Tempraturgrad also einer anderen absoluten 
FeuGhtigkeitsmenge entsprechen wiirde, ist in den Textil- 
betrieben vor allem deshalb ganz allgemein zur Ein- 
fiihrung gelangt, weil sich gezeigt hat, d& der Feuchtig- 
keitsgehalt der Fasern - wie ich im folgenden noch 
naher begriinden werde - bei Beziehung auf die relative 
Luftfeuchtigkeit xion der Temperatur nur in praktisch zu 
vernachlassigendem MaBe abhangig ist. 

DemgemaD spielt in den Spinnereien und Webereien 
die Aufrechterhaltung einer bestimmten Temperatur eine 
verhaltnismaflig untergeordnete Rolle. Sie ist hier nur 
insofern von besonderer Bedeutung, als durch Bnderung 
der Temperatur auch der relative Feuchtigkeitsgrad der 
Luft eine Bnderung erfahrt. Ein moglichstes Gleich- 
bleiben der jeweils in Frage stehenden relativen Luft- 
feuohtigkeit ist aber schon deshalb sehr wichtig, weil 
dann die von dem Feuchtigkeitsgehalte der Fasern ab- 
hangigen Langenverhaltnisse derselben, sowie der aus 
dem gleichen oder einem ahnlichen Material verfertigten 
Seile oder Riemen keine Bnderung erleiden. Tatsachlich 
macht sich in den Spinnereien ein entsprechender Wit- 
terungswechsel sofort an dem schlechteren Lauf en der 
Maschinen bemierkbar, und bei den Spinnmaschinen hat 
eine plotzliche Steigerung der Temperatur - etwa durch 
ein Auftreffen von Sonnenstrahlen -, je nach der Faser- 
art, oft sofortigen Fadenbruch an den verschiedensten 
Stellen zur Folge. 

Die unterste Grenze der relativen Luftfeuchtigkeit, 
bis zu der in Spinnereien oder auch Webereien, und zwar 
dann nur fur die Herstellung von groberen Garnen oder 
Geweben, herabgegangen werden darf, wird im all- 
gemeinen mit 50 % angegeben. Mit zunehmender Fein- 
heit der Fasern und Garne oder Gewebe mui3 die Luft- 
feuchtigkeit aber ansteigen. In Spinnereien sol1 hierbei 
schliefilich bis auf eine 80- und 85 % ige Luftfeuchtigkeit 
gegangen werden. Zur Erreichung derartig hoher, weit 
oberhalb der normalen atmospharischen Feuchtigkeit ge- 
legenen Luftfeuchtigkeitsgrade ist eine groi3e Anzahl ver- 
schiedenartiger Befeuchtungsanlagen in Anwendung ge- 
kommen. Bei ihnen wird auf die mannigfachste Weise 
Wasser entweder direkt mit Hilfe von Diisen in den 
Arbeitsraumen verstaubt, oder aber es wird den Arbeits- 
raumen dauernd und in groi3en Mengen feuchte Frischluft 
zugefiihrt, die vorher mit fein verstaubtem Waaser zu- 
sammengebracht worden war. 

Auch diese Apparate, wie iiberhaupt die gesamte all- 
gemeinere Anordnung der heutigen Luftbefeuchtungs- 
anlagen, vermogen indessen den an sie zu stellenden An- 
forderungen noch nicht in vollem Mai3e zu geniigen. Tat- 
sachlich haben die Spinnereien sehr haufig mehrere Be- 
feuchtungssysteme nebeneinander in Verwendung, so dai3 
man sagen kann, daij die Befeuchtung der textiltech- 
nischen Betriebe noch immer in einem gewissen Ver- 
suchsstadium sich befindet. Es mu6 aber anerkannt 
werden, dai3 mit Hilfe der vorhandenen Befeuchtungs- 
anlagen immerhin erreicht worden ist, daf3 wir zurzeit in 
Deutschland erheblich feinere Game zu spinnen ver- 
mogen, als es friiher dcer Fall gewesen ist. Die Her- 
stellung der hochsten und feinten Garnnummern jedoch, 
wie sie vor allem in dem klimatisch hierfiir giinstiger 
gelegenen England seit langem angefertigt werden, ist 
uns noch nicht gelungen. Daij dieses aber bei geeigneter 
Umgestaltung der Luftbefeuchtungsanlagen und bei Be 
achtung hestimmter Arbeitsbedingungen, die bisher 
keine geniigende Beriicksichtigung gefunden haben, 
schliei3lich doch einmal bei uns moglich sein wird, dartl,l 
zweifle ich selbst keinen Augenblick. 

Eine nahere Besprechung der Mange1 der heutigen 
Beieuchtungsanlagen, sowie der zu ihrer Verbesserung 
zu machenden Vorschlage, wiirde hier zu weit fuhren. 
Dariiber gedenke ich bald an anderer Stelle eingehender 
zu berichten. Nur so viel sei jetzt daruber gesagt, daD 
es eine an sich selbstuerstandliche Voraussetzung fur die 
richtige Einstellung der Luft auf einen bestimmten 
Feuchtigkeitsgehalt zu bilden hat, daD die Messung der 
Luftfeuchtigkeit in den Betrieben eine gesicherte ist. 
Hier herrscht aber noch die allergroDte Unsicherheit. 
Bei den fur dile Messung der Luftfeuchtigkeit praktisch 
meist verwendeten Haarhygrometern fehlte bisher eine 
wirklich zuverlassige und dabei fur die tednischen Be- 
triebe geeignete Methode der Eichung oder Justierung, 
und die praktisch ebenfalls recht viel verwendeten ein- 
facheren, nicht aspirierten Psychrometer, deren Genauig- 
keit oft stark iiberschatzt wird, zeigen in der Regel viel 
zu hohe Werte an. Die bei den beiden Instrumenten 
in Frage kommenden Fehlermoglichkeiten habe ich einer 
demnachst erscheinenden Abhandlung zugrunde gelegt. 
Dabei habe ich auch einen sehr einfachen und von jeder- 
mann leicht zu bedienenden Apparat, den ich seit Jahren 
ausprobiert und zum Patent angemeldet habe, be- 
schrieben, der gee@& esscheint, hier Abhiilfe zu schaffen 
und die Messung der Luftfeuchtigkeit in den Betrieben 
auf eine nun gesicherte Grundlage zu stellen. 

Was jetzt die Beziehungen der Faserfeuchtigkeit ZU 
der herrschenden Luftf euchtigkeit anbelangt, so war es 
bei der hohen technischen Wichtigkeit des Feuchtig- 
lreitsgehaltes der Fasern seit langem schon als wiin- 
schenswert erschienen, hieriiber zu genaueren Fest- 
stellungen zu gelangen. Demgemai3 sind in der Tat auch 
seit bereits mehr als 40 Jahren eine Reihe von Unter- 
suchungen iiber die genannten Beziehungen ausgefiihrt 
worden, jedoch nur innerhalb engerer, meist mittlerer 
Luftf euchtigkeitsgebiete. Die dabei gewonnenen Ergeb- 
nisse schienen mir daher vor allem einmal dner Er- 
ganzung und d a m  aber auch einerNachpfifung zu be- 
diirfen, weil fiir die zuverlassige Aufrechterhdtw einer 
bestimmten Luftfeuchtigkeit bisher noch kein durchaus 
befriedigendes Verfahren existierte. Dazu kam, daf3 auch 
die praktische Messung der Luftfeuchtigkeit, worauf ich 
soeben hingewiesen habe, von recht groi3en Fehlern be- 
droht war, so d& fur die tatsachliche Richtigkeit der bei 
den Versuchen angeblich verwendet gewesenen Luft- 
feuchtigkeitsgrade keine ausreichende Gewahr gegeben 
schien. 

So habe ich selbst, nachdem ich mein genanntes Ver- 
fahren der automatischen Abstufung der Luftfeuchtigkeit 
auf beliebige Hohe ausgearbeitet hatte, die Unter- 
suchungen auf etwas gesicherterer Grundlage wieder auf- 
genommen3). Ich bin dabei in langen, durch mehr als 
zwei Jahre ohne Unterbrechung sich hindurchziehenden 
Versuchisreihen, die bei einer innerhalb enger Grenzen 
eingehaltenen Temperatur von 20° und jeweils 6-7 ver- 
schiedenen Luftf euchtigkeitsgraden unter Beachtung der 
mannigfaltigsten Vorsichtsmaijregeln durchgefiihrt wor- 
den sind, zu den folgenden Feuchtigkeitswerten fir die 
Fasern gelangt, die in Prozenten ausgedriickt und auf das 
Trockengewicht der Fasern bezogen sind. Durch die ge- 
wonnenen Feuchtigkeitswerte sind schliei3lich auch die 
gleichfalls beigesetzten Kurven bestimmt gewesen, die 
bei zeichnerisch genauer Anlehnung an die Werte natur- 
gemai3 keinen idealen, immerhin aber durchaus be- 
friedigenden und klaren Verlauf angenommlen haben. Sie 
ziehen sich durch den gesamten Bereich der relativen 

") ,,Die Abhangigkeit des Feuchtigkeitsgehalts der Textil- 
faisern von der herrschenden Luftfeuchtigkeit." - Im Druck 
bei ,,Melliands Textilberichte". 
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Luftfeuchtigkeit von 0% bis 1OOyh hindurch und haben bei den verschiedenen Fasern nur ein recht geringer. 
so noch eine grobe Abschatzung der fur die 100%ige Am meisten springt bei ihnen die Wolle (I) heraus, fur 
Luftfeuchtigkeit mindestens in Frage kommenden Feuch- die bei 2,5 o/o Luftfeuchtigkeit der gleiche Feuchtigkeits- 
tigkeitswerte ermoglicht. gehalt, wie fur die entbastete Seide (IV) zu finden ge- 
~ I _  - - _ _  wesen ist. Bei hiiheren Luftfeuchtigkeitsgraden steigt die 

WolIe in ihrem Feuchtigkeitsgehalte aber bald uber die 
beiden Seiten und die Kunstseide hinaus, um oberhalb 
75 % Luftfieuchtigkeit aIlmahlich w i d e r  unter sie herab- 
zusinken. 

11,o 7,3 Die Feuchtigkeitswerte sind als etwa maximal anzu- 
66 16,O 12,6 11,6 10,o 8,O sehea Sie geIten fiir frische, moglichst wenig in An- 
76 18,B 17,6 I 36,6 13,6 11~0  spruch genommen gewesene Fasern und liegen meist 

haher, als die bisher innerhalh der engeren Feuchtig- 92 26,O 28,O , 23,O 21,o 

100 >32,0 j >36,0 >36,0 >26$ keitsgebiete fur sie bestimmten Werte. Es ist dabei aber 
zu beachten, dafi diie Hygroskopie, d. h. die 
Wasseraufnahmefahigkdt der Fasern allmah- 
lich zuruckgeht. Der Grad dieses Zuruck- 
gehens ha@ durchaus von den auhren  Um- 
standen und der Behandlung ab, denen die 
Fasern ausgesetzt gewesen sind. Bei erhijlhter 
Temperatur ist er  ein ungkich grofierer. Das 
Zuruckgehen der Hygroskopie ist ganz allge- 
mlein mit gewisen sehr geringen, immerhin 
aber mit weitgehender Sicherheit nwhweis- 
bar gewesenen Gewichtsveranrderungen ver- 
bundten. In Obereinstimmung mit dem be- 
obachteten Zuruckgehen der Hygroskopie 
steht es auch, daD bereits bei den gleichen 
Fasern verschiedener Herkunft ein oft recht 

8% meirkbarer Unterschied in dem hygroskopi- 
schen Verhalten sich geltend macht und dai3 
bei den blesonders stark in Anspruch genom- 
mlen geweseaen Fasern, wie bei den Kunst- 

2): wollen und sonsbigem Abfallmraterial, diie Hy- 
0% groskopie schliefilich in keinem Falle mehr 

ausreioht, urn ihnen die fur die Verspinnung ’ notwendige Geschmeidigkieit zu verleihen. 
Deshalb muD in der Abfallspimerei durchweg 
stark geFettet werden. 

Zu den von mir festgestellten Feuchhig- 
keitswerten und den durch sie bestimmkn 
Kurven wurde im einzelnen noch zu sagen 
sein, dai3 (die Rohseide (11), in Ubereinstfm- 

- - ---- ~ ~- 

Relative Feuchtigkeitsgehalt der Fasern bei 200 

ti$ 97 29,o 38,O 32,O 29,O 

Feuchtigkeitsgehalt der Fasern bei 20 ‘. 
1 = Wolle. It = Kunstseide. 111 = Seide, roh. IV = Seide, 

V = Baumwolle. 

Die Kurven, die im ersten Anfang steil nach oben 
gehen, bringen zum Ausdruck, daD die Fasern an ab- 
solut trockener Luft allmahlich auch bei gewohnlicher 
Temperatur vollstandig ihre Feuchtigkeit verlieren. 
Dieses vollkommene Trockenwerden ist aber nur aufierst 
langsam zu erreichen. Es zog sich bei meinen Versuchen 
selbst in anhaltend stromender Luft mehrere Wochen 
hinaus Etwa von 10 % bis zu 75 % Luftfeuchtigkeit 
ist der Verlauf der Kurven ein in ziemlich linearer Weise 
mafiig ansteigender, um schlieBlich oberhalb der 75%igen 
Luftfeuchtigkeit, welch letztere etwa dem Punlrte der be- 
ginnenden Schimmelbildung entspricht, wieder scharf 
nach oben zu gehen. Das bedingt, dafi gegen das Ende 
hin die Kurven mehr und mehr unsicher werden. Sie 
wurden deshalb nur bis zu einem fur die 100Yoige Luft- 
feuchtigkeit grob abzuschatzenden Mindestwerte an- 
niihernd geradlinig weitergefuhrt. Diese Mindestwerte 
scheinen so noch etwas unterhalb d’er tatsachlich zu er- 
reichenden Werte zu liegen. 

Der Unterschied in der Art des Kurvenverlaufs ist 

4) Z. ang. Ch. 37: 940 [1924]. 

m u g  mit den Erfahrungen der Praxis, sich 
entbastet. recht nennenswert hygroskopisoher, als die 

entbastete Seide (IV) erwiesen hat. Daraus 
ergibt sich, d d  der die eigentliche Seidensubstanz 
umkleidende Bast oder Seidenleim, das Sericin, erheb- 
lich’ hygroskopischer als die Seidensubstanz selbst, 
das Fibroin, ist. Fernerhin ware uber die fur die 
Kunstseide (11) gegebenen Werte zu sagen, dai3 sie 
sich nur auf Kupferseide und auf Viscoseseide be- 
ziehen, die cine annahernd gleiah groGe Hygroiskopie 
aufweisen. Immerhin schien von ihnen aber diie 
T’iscmeseide um ein weniges starker hygroskopisch als 
die Kupferseide zu sein. Sehr vie1 hygroskopischer 
dagegen ist die hier nicht naher untersuchte Nitroseide 
(Chardonnetseide), und umgekehrt nun weniger hygro- 
skopisch die Acetatseide. 

Naturgemafi haftet den von mir gegebenen Feuchtig- 
keitswerten und Feuchtigkeitskurven trotz aller bei Aus- 
fuhrung der Versuche beobachteten VorsichtsmaGregeln 
noch immer ein gewisses Mafi von Unsicherheit an. 
Gleichwohl diirften die Werte aber zu einem befriedigen- 
den Durchschnittsbilde fuhren. Vor allem ist so aus der 
Tatsache, dafi die Fasern an absolut trockener Luft auch 
bei gewohnlicher Temperatur ihre gesamte Feuchtigkeit 
verlieren, zu entnehmen, dafi zwischen Faserfeuchtigkeit 
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und IAuftfeuchtiglteit ein vollliomnienes Gleichgewicht he- 
steht. Dieses Gleichgewicht scheint bemerkenswerter- 
weise in erster Linie von der relativen Luftfeuchtigkeit 
abliiingig zri sein, so daG die 'l'ernperatur hier u u r  eine 
reclit untergeordncte Kolle syielen wiirde, worauf bereits 
hingewiesen worden ist. Es hat scgar nicht an Stininien 
gefehlt, die fiir eine absolute Uiiabhangigkeit der Faser- 
feuchtigkeit vou der Teiriperatur sich auuspraclien, soweit 
die relative LuEtfeuchtiglr.eit die gleiche bleibt. SO hat 
.I. S c h e u r  e r  5 ,  den Stnndpunkt vertreten, da13 der 
niasiiiiule Feuchtiglreitsgehalt der Fasern, wie er  bei VOU- 
komnien gesiittigter Feuchtluft sich einstellt, von der Tem- 
yeratur ganzlich unabhangig sei. Nach meirien eigenen 
Feststellungen indessen, die mit einer je 75Xigen Luft- 
feuchtiglieit bei 20 O und bei 25 O ausgefuhrt worden sind, 
wiirde dieses nicht in vollem Mafie zutreffend sein. Das 
ergibt sich aus den folgenden Werten, die fur jeweils das 
gleiche Fasermaterial und ohrie eine dazwischen liegende 
l'rocknung gefunden worden siud. Das Faserniaterial 
war hierbei ein- bis zweimal vorher bei etwa 100° ge- 
trocltnet gewesen, so daB die erlialtenen Werte den 
Kurvenwerteu gegenuber einen gewissen Abfall zeigen. 

Feiichtigkeitsgehalt der Favern bei j e  76  '/,, Luftfeuchtigkeit 
Te;2;;ur 1 m,olle I S e r  I B a u m i  

eotha8tet ameriknn. indimh 

17,6":, 16~O"/n 13,35')/, 9,5"',, I0,(16°;,, 
25 17,4°i, 14,26(';, 1;?,7('!, 9,:36L'/o 9.SSo;,, 

Nach diesen Befunden, die bei der Schwieriglteit der 
Aufrechterhaltung einer wahrend der je zwei- bis drei- 
wochigen Versuchsdauer innwhalb engster Grenzen 
gleichbleibenden 'reinperatur naturlich abermals eine ge- 
wisse Unsicherheit aulweisen, wird doc11 wohl geschlossen 
vierdeli diirfen, dat3 mit der Steigerung der Teniperatur 
-- ein stetiges Gleichbleiben der relativen J,uftfeuchtig- 
Iieit \oraiisgesetzt - imnierhin ein gewisses Zuriickgehen 
der Fnserfeuchtigkeit stnttfindet. Der Ruckgang ist in- 
dessen so geriitg, da8 er fur die Spinnereien und Webe- 
reicn ohne Beriicksichtigung hleiben ltann. Deninach 
braudicn djese Betriebe tatsiichlich in erster Linie nur 
auf die Einhaltung der gewbnscliten relativen Luftfeuch- 
tigkcit, und zwar dann oline besondere Berucksichtigung 
der Temperatur, 211 achtcn, 

dls sehr benierkenswert dart flier cingeschaltet wer- 
den, dai3 die mit Fcuchtiglieit gesattigte E'nser narh den 
Bcfuriden durchaus das Verhalten einer echten gesiittigtm 
1,Osung zcigt. Der ,,relative DampTdruck" einer solcheii 
cchten Liisung - d. 11. der in I'rozenten der jeweils i n  
triige liominenden Darnyfspannung des reiiien Waasers 
ausgedruckte narnpfdruck der Losung - ist niiinlich nach 
fruheren Darlegungen von niir O) ebenfalls nur in recht 
untergeordneteni MaBe von der Teniperatur abhiingig. 

Pie vorwiegende A1)hiingigIieit der Faserfeuc$htigkcit 
vori der relativen Luftfeuchtigkeit, d. h. also linter weit- 
geJwmlw Airsschaltung des Einflusses der Temperatur, 
crkliirt auch, waruni die m r  hlessung der Luftfeuchtigkeit 
sehr verbreiteten irnd beliebten Haarhygrometer die rela- 
ti\:e Luftfeuchtigkeit praktisch ziemlich nnabhangig vori 
der Temperattir anzeigen. Das Zustandekoinmen der 
Feuchtigkeitsangaben beruht hier ja einfach auf dem ruit 
der wechselnden Luftfeuchtigkeit stattfindenden Iiiirzer- 
oder 1,angcrwwden der Hanre, und dieses Kurzer- oder 
12ingerwerden ist doch wohl direkt von dem Feuchtig- 
keitsgehalte der Haare abhiingig. 

Ails den1 Gesagteri ergibt sich auBerdem, dai3 die fiir 
20 O festgelcgen Gleichaewirhtsfferte fur die Faserfeuch- 
tigkeit auch noch innerhalb eines weiteren Temperatur- 

5) Rull. soc. ind. Mullmuse 87. 1?9 [19211. 
6 )  Z. physik. Chem. 109, 152 11924). 

kjereichs eine wenigstens anniihernde Gultigkeit besitzen. 
,ledenfalls bestelit nwch nieinen Versuchen e in  bestinmtes 
solclles Feuchtiglieitsgleicligewicht selbst noch bei der fur 
die sogenannte Konditionierung, d.b. Trocknung der Fasern 
mr Feststellurrg ihres Konditionier- oder Handelsgewichts 
in der Mehrzahl der FBlle vorgeschriebenen Temperatur 
von  105-110 'I. Denigeniiii3 1st auch bei dieser Tern- 
peratur ail der freien 1,uft noch liein wirlcliches Trocken- 
gewiclit der Fascrn zu erreichen, und das tatsachlicli hier 
zu erhaltende, annahernde 'hckengewicht ist aulkrdelri 
in nicht zu unterschatzendern Malae von den gerade berr- 
schenden Witterungsverli~lliiisseri ahhiingig. Z u r  Re- 
liebung der dadurch fur die Bestimriiung des Hahdels- 
gewiclits der Testilfasern gegehenen Unsicherheit habe 
icli 1iurzlic.h 7 ,  einige eingeliend begrundete Vorschlage 
fiir die AbSinderung oder Verbesserung der bestehenden 
Konditioniervorschriften gernacht. 

Darauf hiimiweisen wiirde dann noch sein, daij der 
Barometerstand mohl ron keinem merltbaren Einflusse 
auf den bei einern bestinimten Luftteuchtiglteitsgrade sich 
einstellenden oder verbleihenden Feuchtigkeitsgehalt der 
Fasern zu sein vermag. Nach dem D a 1 t o n  schen Ge- 
setze wurde ja das zwischen Faserfeuchtigkeit und Luft- 
feuclitigkeit sich einsteliende Gleichgewicht von dem 
Lultdruclte niir in einein praktisch durchaus zu vernach- 
Iiissigenden hlafle abhangig sein, solange wenigstens der 
Luftdruck nicht unter die Darnpfspannung dcr Faser- 
feuchtiglieit herabsinlil. In diesem letnteren Falle wiirde 
einfach ein vollkomnienes Ahsieden tler Faserfeuchtiglteit 
stattfinden. 

Weiterhin \yare xu erwiihnen, dal3 bei der Feuchtig- 
keitsaufnahme der Fasern RUS der Luft eine nicht un- 
betr3chtlichc. Wlrnieentwiclilung stattfindet. Es war mir 
jedoch ncch nicht moglich, zu entscheiden, ob die ent- 
wiclielte Wsrine einfach derjenigen entspricht, d i e  beim 
Gbergange des aus der Luft aufgenomnienen Wasser- 
dampfs in den dichteren Aggregatzustand frei wird, oder 
oh auch die Vereinigung der Faser mit dem IVasser an  
sich sclion mit einer nennenswerten Warmetonung ver- 
hunden ist. 

Irn AnschluB an die nun besprochene Untersuchung der 
Ikziehunpen zwischen Faserfeuchtigkeit und Luftfeuclitig- 
lteit wandte ich mich deni Studium der Abh2ngigl;eit der 
Fttstigkeit der Fasern von ihrem Feuchtifflteitsgel!alte zu. 
Hieriilm waren zwar ebcnfalls wieder VOD den ver- 
schiedensten Seiten sclion IJntersuchungen angestellt ge- 
wesen, aher gleichwohl erschien es mir geboten, die 
IJiitersuchimgen nochnials aufzunehrnen. Die  Bestin~~nung 
tler Faserfestiglteit erfolgt bekanntlich durch die Fest- 
stellring des ziini ZerreiDen der Fasern henotigten nie- 
chanisclien Ziigs, der sogenannten Bruclrhelastung, auch 
Zel-reil.3- oder Hrif3gewicht genannt. Die Hohc der hier- 
nacli zii findenden ,,ReiBFestigkf~it" ist irn Falle der Ge- 
spinste nnturlich aui?t?r von der eigentlichen Fcstigkeit 
dcr Fasern in hohem Grade noch von ihrer gegenseitigen 
Keibung. also \;on der Ciliitte oder Rauheit der Faser- 
oberfliiche, abhangig. Demgem2iI;l ist bei den Gespinsten 
der Fall denkbar, daB ein Zerreitien durch ein einfaches 
.iuseiriandergIeiten der Einzelfasern stattfindet, ohne daij 
eiri eigentlicher Bruch dcr Fasern erfolgt. 

Ich beschrankte mich deshalb auf die Bestinimung 
der Keififestiglieit der Einzelfasern, bei derien eine gegen- 
seilige Heibung ausschaltet, und fuhrte die Bestimmungen 
nach einer eigens von niir verbesserten Methode je mit 
dt?r trockenen imd rnit der nassen Fasera) aus. In dem 

7 )  %lelliands Textilberichte 6, 7% [1925]. 
8 )  ,,Untnrsuchungen nach verbcsscrter Methode uber die 

Reil3festigkeit yon .Textilfasern im trockenen und nnssen Zu- 
stande." -- Ini Druck bei Jlelliands Textilberichte". 

--- 



39. Jahrgang 19281 Groqsmann: Neiie Entwicklungstendenzen i n  der chemischen Industrie Italiens 51 ~ - - _  - _ _ ~  _-__ -____ -___ __ - - ~  ~ - _ _  _ _ _ _ ~ _ _  - - ~ -__.~_I_ 

letzteren Falle blieb die Faser nach besonderer Ver- 
suchsanordnung direkt im stehenden Wassertropfen ein- 
getaucht. Die erhaltene Festigkeit des nassen Zustandes 
rechnete ich dann in die Prozente der gleichzeitig be- 
stimmten Trockenfestigkeit um und bezeichnete sie nun 
als , , r e l a t i v e  N a a f e s t i g k e i t " .  Ich gehngte so 
schliefjlich im Endergebnis von zusammen vielleickit 
10 000 Einzelbestimmungen zu den folgenden relativen 
NaBfestigkeiten der verschiedenen Faserarten, die vur- 
laufig etwas allgemein auf die Trockenfestigkeit bei mitt- 
lerer Luftfeuchtigkeit bezogen worden sind. 

Baumwolle I= 110-120 % Kupferseide = 50-60 % 
Wolle = 80- 90% Viscoseseide = 45-55 % 
Seide = 75- 85% Nitroseide =30--40% 
Acetatseide = 65- 70% 

Die hier festgelegten relativen NaBfestigkeiten, die 
von dem Durchmesser der Fasern bemerkenswerterweise 
ziemlich unabhangig zu sein scheinen, weichen von den 
aus den bisher bestimmten Werten zu berechnenden NaB- 
festigkeiten zum Teil nicht unerheblich ab. Sie sind bei 
ihrer etwas groben Abschatzung natiirlich gleichfalls 
wieder niit einem gewissen Vorbehalt aufzunehmen und 
wiirden so vor allem einmal bei einer durchweg gleich- 
zuhaltenden relativen Luftfeuchtigkeit nochmals nachzu- 
prufen sein. Hierzu habe ich leider noch keine Ge- 
legenheit finden konnen. 

Besonders erwahnenswert bei den gegebenen Werten 
ist es, dai3 die Baumwolle, die als pflanzliche Faser im 
nassen Zustande kiirzer ist, dementsprechend nun eine 
erhohte relative NaBfestigkeit aufweist. Umgekehrt sind 
die Wolle und die Seide als tierische. Fasern im nassen 
Zustande langer, und damit ist ihre relative Nafifestigkeit 
jetzt eine geringere. Das letztere gilt auch fur die vier 
untersuchten Kunstfasern, und es ist bei ihnen noch sehr 
bemerkenswert, dafj die fur sie bestimmten relativen 
NaBfestigkeiten in demselben MaDe zuriickgehen, wie ihre 
bereits besprochene Hygroskopie zunimmt. 

Der Abfall der relativen Nasfestigkeit im Falle der 
Wolle und Seide scheint ohne Nachteil fur ihre Ver- 
arbeitung in Spinnerei und Weberei zu sein, da die spe- 
zifische Festigkeit dieser Fasern eine sehr grofje ist. So 
verbleibt ihnen auch bei hohen Luftfeuchtigkeitsgraden 
noch immer eine geniigende Festigkeit. Etwas anderes 
ist es aber mit dem mit dem Festigkeitsabfall verbun- 
denen Langerwerden der Fasern. Dieses wird vor allem 
im Falle der Halbwolle und Halbseide unter Umstanden 
zu etwas weniger glatten Geweben fiihren konnen, weil 
die Baumwolle mit der steigenden Luftfeuchtigkeit sich 
verkiirzt und damit in einem ausgesprochenen Gegensatze 
zu der Wolle oder Seide steht. Demgemafj verandern sich 
die gegenseitigen Langenverhaltnisse der Fasern spaterhin 
nach ihrer Verarbeitung wieder, und zwar je nach dem 
Grade der sich dann einstellenden Luftfeuchtigkeit. Das 
mag bei den genannten Geweben schliefllich gewisse in 
die Augen springende Verziehungen im Gefolge haben. 

In besonders hohem MaDe machen sich Storungen 
solcher Art bei den Kunstfasern geltend. Einerseits 
sinken diese Fasern mit ihrer an sich schon geminderten 
spezifischen Festigkeit bei hohen Lufffeuchtigkeitsgraden 
zum Teile jedenfalls doch wohl unter die fur ihre Ver- 
arbeitung benotigte Festigkeit herab, und anderseits ist 
der mit der starkeren Abnahme der NaBfestigkeit ver- 
bundene Ltingenzuwachs der Fasern ein viel groBerer. 
So wurde fur die Viscoseseide kiirzlich von bestimmter 
Seite 0 )  bei einem Ansteigen der relativen Luftfeuchtig- 
keit von 40% auf 80% ein dreifach grofjerer Langen- 

9) A. O p p  8 ,  Melliands Textilberichte 6, 185 [1925]. 

zuwachs als im Falle der natiirlichen Seide gefunden. 
Gleichzeitig damit wurde festgestellt, dai3 die Kunstseiden 
als ein elastisch verhaltnismafjig trages Material anzu- 
sprechen sind und in ihrer FaserYange nur ziemlich lang- 
sam der veranderten Luftfeuchtigkeit sich anpassen. Damit 
war unter anderm eine Erklarung fur das sogenannte ,,Bol- 
dern" der kunstseidenen Gewebe gefunden, das auf einer 
Art unregelmafjig auftretender und ungewollter Krepp- 
effekte beruht. Es wird, ahnlich wie bei dem eben be- 
sprochenen Falle der Halbwolle und Halbseide, durch 
das Vorhandensein einzelner zu straff gespannter Faden 
hervorgerufen, nur scheinen jetzt die UngleichmaDig- 
keiten der Faserspannung auf den verschiedenen Feuch- 
tigkeitsgehalt oder die noch unausgeglichenen Langen- 
verhaltnisse der einzelnen Fasern zuriickzufuhren zu sein, 
welche bei ihnen im Augenblicke des Verwebens vor- 
handen waren. DemgemaB wiirde gerade auch die Auf- 
rechterhaltung einer stets gleichbleibenden und nicht zu 
hohen relativen Luftfeuchtigkeit, wie tsie nach meinem 
Verfahren zu erreichen sein wiirde, fiir viele Textil- 
betriebe eine erhohte Wichtigkeit besitzen, und besanders 
dann fur die Kunstseide erzeugenden und verarbeitenden 
Werke. 

Zum Schlusse mochte ich nun noch zum Ausdruck 
bringen, dai3 meine vorgetragenen Untersuchungen, zu 
deren Durchfiihrung mir lediglich die Beihilfe einer 
Assistentin zur Verfiigung stand, in groben Umrissen das 
Ergebais mleiner Tatigkeit an dem mir vor vier Jahren 
in M.-Gladbach unterstellt und vorwiegend aue Mitteln 
der Industrie unterhalten gewesenen Deutschen For- 
schungsinstitute fur die Textilindustrie darstellen. Das 
Institut ist im vergangenen Jabre der Not der Zeit zum 
Opfer gefallen. Damit sind die Untersuchungen jah ab- 
gebrochen worden, und es ist heute keine Aussicht vor- 
handen, dai3 ich sie wieder aufzunehmen vermag. 

Bereits fur die Abschliefjung der vorgetragenen 
Untersuchungen waren mir bei dem Zusammenbruch des 
Institutes seitens des damals mafjgebend gewesenen enge- 
ren Kreises bei dessen Verkennung des Wertes oder des 
Wesens der exakten Forschung grofje Schwierigkeiten 
bereitet worden. In der Textilindustrie spielt eben viel- 
fach noch der reine Praktiker, der Meister, der hier auch 
bei nicht sehr ausreichender Weiterbildung noch in eine 
Stellung einzuriicken vermag, die an sich einen geschulten 
Wissenschaftler erfordert, die ausschlaggebende Rolle des 
Sachverstlndigen. Er spielt diese Rolle sogar in For- 
schungsfragen, fur die ihm das MaB der Einwertung oder 
des Erreichbaren abgeht, und ihm mui3 der Akademiker 
dann unterliegen. Wenn ich meine Arbeiten am Institute 
gleichwohl noch zu einem gewissen befriedigenden Ab- 
schIuf3 habe bringen kgnnen, so ist mir dies nur durch 
das Eingreifen und auch die finanzielle Unterstiitzung 
eini-elner einsichtiger Herren aus M-Gladbarher In- 
dustriekreisen, und besonders noch durch die Beihilfe 
unseres verehrten Vorsitzenden der Fachgruppe, Herrn 
Geheimrat L e h n e , ermsglicht worden. Fur die so be- 
tatigte Beihilfe spreche ich Herrn Geheimrat L e h n e 
auch an dieser Stelle meinen aufrichtigen Dank aus. 

[A. 149.1 -_____ - 

Neue Entwicklungstendenzen in der 
chemischen Industrie Italiens. 

Vorgetragen auf der Niirnberger HauptversammIung in  der 
Fachgruppe fiir Unterrichtsfragen und Wirtschaftsehemie 

von Prof. Dr. H. GROSSMANN. 
(Eingee 1 p O .  1925.) 

Die Produktions- und Absatzverhaltnisse auf dem 
Chemikalienmarkt der Welt haben zweifellos seit dem 


